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GASMESSUNG

Prüfprotokolle für die Gasanalyse
gemäss VAMF vom 1.7.11
1 Datenübersicht

Generelle Informationen
Bemerkungen

Prüfgerät/Typenbezeichnung


Ausbauformen


Softwareversion


Firmenname/Firmenzeichen des Herstellers


Verantwortlicher


Tel. Verantwortlicher


Email-Adresse


Firmenname/Firmenzeichen des Antragstellers


Verantwortlicher


Tel. Verantwortlicher


Email-Adresse


Serie-Gerätenummer
metas 1



metas 2


metas-Mustergerät



Vorbesprechung


Beginn der Prüfung


Ende der Prüfung


Zulassungsnummer


2 Übersicht der Labormessungen

	2.1.1
	Dichtigkeitstest

	2.1.2
	Fehlermeldung Pumpenleistung

	2.1.3
	Druckempfindlichkeit

	2.2
	Betriebsspannung (+10% / -15%)

	2.3
	Ansprechverhalten

	2.4
	Ansprechschwelle

	2.5
	Querempfindlichkeit

	2.6
	0°C bis 20°C in 15 min

	2.7
	Labormessungen bei RT

	2.8
	Klimaraum
5°C, 50% rel. Feuchte
40°C, 50% rel. Feuchte

	2.9
	Lagertemperatur -20°C + 50°C

	2.10
	Wiederholbarkeit

	2.11
	Messungen 800mbar / 1000mbar

	3.1
	Vergleichsmessungen an Gasheizung

	4.1&4.2
	Labormessungen vor bzw. nach Praxistest

	4.3
	Praxistest

	4.4
	Querempindlichkeit CO auf NO nach dem Praxisest

	5
	Zusätzliche NO2-Prüfungen


[image: image1.png]Dichtigkeitstest

Datum:


Prüfgerät:


Softwareversion:


Für die Messung:



Temperatur/Feuchte:


Entscheid:


a) Pumpenleistung in Liter / Minute:
..........................................

b) Maximale Leckrate 5% davon:
..........................................

c) Leckrate:
Gerät 1:
..........................................
Gerät 2:
..........................................

d) Toleranz: > 5 % des Pumpenvolumens pro Minute muss als Leck detektiert werden
Rückführbarkeit:
metas kalibrierte Gasuhr

2.1.1 Fehlermeldungen

Leitung verstopft oder Durchfluss zu gering:
	
	Gerät 1
	Gerät 2

	In der Abgleichphase
	
	

	Alarmschwelle in % der Pumpenleistung
	
	

	In Betrieb
	
	

	Alarmschwelle in % der Pumpenleistung
	
	


Rückführbarkeit:
metas kalibrierte Gasuhr

2.1.2 Druckempfindlichkeit

Anfälligkeit der Sensoren auf Druckunterschiede bei der Überprüfung mit Referenzgasen :

	Einfluss bei
	Gas
	<5 mbar (Ausgangswert)
	15 mbar
	30 mbar

	Gerät 1
	
	
	
	

	Gerät 2
	
	
	
	


Fehlergrenzen:
Innerhalb ½ der Fehlergrenzen bei 15 mbar Überdruck, innerhalb der Fehlergrenzen bei 30 mbar Überdruck, beide bezogen auf Ausgangswert.
Rückführbarkeit:
metas kalibriertes Druckmessgerät
Betriebsspannung

Datum:


Prüfgerät:


Softwareversion:


Für die Messung:


Temperatur/Feuchte :


Entscheid:


2.1.3 Netz

Betriebsspannung +10% / -15%

	Gerät
	230 V
	196 V
	253 V
	Erfüllt

	
	O2
	CO
	NO
	O2
	CO
	NO
	O2
	CO
	NO
	

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


2.1.4 Akku

Betriebsspannung +10% bis Abschaltschwelle

	Gerät
	Norm-
spannung
	Minimal-versorgung
	10 % über Normspannung
	Erfüllt

	
	O2
	CO
	NO
	O2
	CO
	NO
	O2
	CO
	NO
	

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Fehlergrenzen

	O2
± 0.4 % Vol

	CO
± 0.10 x A ppm, mind. ± 12 ppm

	NO
± 0.10 x A ppm, mind. ± 10 ppm

	NO2
± 7 ppm


Rückführbarkeit: SCS-zertifizierte Referenzgase

Ansprechverhalten der Gassensoren

Datum:


Prüfgerät:


Softwareversion:


Für die Messung:


Temperatur/Feuchte


Entscheid:


	Sec
	O2
	CO
	NO
	NO2

	0
	
	
	
	

	5
	
	
	
	

	10
	
	
	
	

	15
	
	
	
	

	20
	
	
	
	

	25
	
	
	
	

	30
	
	
	
	

	35
	
	
	
	

	40
	
	
	
	

	45
	
	
	
	

	50
	
	
	
	

	55
	
	
	
	

	60
	
	
	
	

	65
	
	
	
	

	70
	
	
	
	

	75
	
	
	
	

	80
	
	
	
	

	85
	
	
	
	

	90
	
	
	
	

	100
	
	
	
	

	110
	
	
	
	

	120
	
	
	
	


O2 t90 = 20 s

CO / NO / NO2  t90 = 45 s 

Rückführbarkeit: SCS-zertifizierte Referenzgase

Ansprechschwelle

Datum:


Prüfgerät:


Softwareversion:


Für die Messung:


Temperatur/Feuchte


Entscheid:


	
	Gerät 1
	Gerät 2

	CO
	
	

	NO
	
	

	NO2
	
	


Toleranz:
CO < 12 ppm

NO < 10 ppm

NO2 < 7 ppm

Rückführbarkeit: SCS-zertifizierte Referenzgase

Querempfindlichkeit

Datum:


Prüfgerät:


Softwareversion:


Für die Messung:


Temperatur/Feuchte


Entscheid:


Störgas mit dem Messgas ca. 1 : 1 gemischt. Die vorgegebene Endkonzentration in Spalte A
	Störgas
Endkonzentration
	Druck nach Red.-Ventil
	Messgas

CO

190 ppm
	Messgas

O2

9 %
	Messgas

NO

150 ppm
	Messgas

NO2

30 ppm
	Erfüllt

	600 ppm CO
	
	
	
	
	
	

	300 ppm SO2
	
	
	
	
	
	

	400 ppm NO
	
	
	
	
	
	

	150 ppm CO

300 ppm H2
3 % O2
	
	
	
	
	
	

	14 % CO2
	
	
	
	
	
	

	100 ppm C3H8
	
	
	
	
	
	

	Rauchgas
	
	
	
	
	
	

	Synth. Luft vor Störgas
	
	
	
	
	
	

	Synth. Luft nach Störgas
	
	
	
	
	
	


Toleranz:

O2
0.4 %
CO
12 ppm
NO
10 ppm

NO2
7 ppm ( Querempfindlichkeit auf Ozon und SO2 prüfen
Rückführbarkeit: SCS-zertifizierte Referenzgase

Von 0 °C auf 20 °C in 15 Minuten

Datum:


Prüfgerät:


Softwareversion:


Für die Messung:


Temperatur/Feuchte


Entscheid:


	Raumtemp.

(
	Referenz-Wert
	Wert 
nach t90
	Ablesung
	Differenz
	Fehler-grenze
	Entscheid

	Vor der Lagerung

	O2
	
	
	
	
	
	

	CO
	
	
	
	
	
	

	NO
	
	
	
	
	
	

	NO2
	
	
	
	
	
	

	Lagern während ..... Stunden bei 0°C

	15 min RT O2
	
	
	
	
	
	

	CO
	
	
	
	
	
	

	NO
	
	
	
	
	
	

	NO2
	
	
	
	
	
	


Wichtig:

· Rechtzeitig Abgleichphase starten, damit das Gerät nach 15 Minuten messbereit ist;

· Schnell messen (max. 5 Minuten für alle Messungen).

	Ablesen nach
	
	Fehlergrenzen

	O2
	60 s
	O2
± 0.4 % Vol

	CO, NO, NO2
	90 s
	CO
± 0.10 x A ppm, mind. ± 12 ppm

	
	
	NO
± 0.10 x A ppm, mind. ± 10 ppm

	90% Zeit
	
	NO2
± 7 ppm

	O2
CO, NO, NO2
	20 s
45 s
	Rückführbarkeit

	
	
	SCS-zertifizierte Referenzgase


Labormessung

Datum:


Prüfgerät:


Softwareversion:


Für die Messung:


Temperatur/Feuchte


Entscheid:


	Gas
	Messung
	Referenz Wert
	Wert
nach t90
	Ablesung
	Differenz
	Fehler-grenze
	Entscheid

	
	1
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	

	
	6
	
	
	
	
	
	

	
	7
	
	
	
	
	
	

	
	8
	
	
	
	
	
	

	
	9
	
	
	
	
	
	

	
	10
	
	
	
	
	
	

	
	11
	
	
	
	
	
	

	
	12
	
	
	
	
	
	

	
	13
	
	
	
	
	
	

	
	14
	
	
	
	
	
	

	
	15
	
	
	
	
	
	

	
	16
	
	
	
	
	
	

	
	17
	
	
	
	
	
	

	
	18
	
	
	
	
	
	

	
	19
	
	
	
	
	
	

	
	20
	
	
	
	
	
	

	Ablesen nach
	
	Fehlergrenzen

	O2
	60 s
	O2
± 0.4 % Vol

	CO, NO, NO2
	90 s
	CO
± 0.10 x A ppm, mind. ± 12 ppm

	
	
	NO
± 0.10 x A ppm, mind. ± 10 ppm

	90% Zeit
	
	NO2
± 7 ppm

	O2
CO, NO, NO2
	20 s
45 s
	Rückführbarkeit

	
	
	SCS-zertifizierte Referenzgase


Klimaraum (5 °C 50 % rH / 40 °C 50 % rH)

Datum:


Prüfgerät:


Softwareversion:


Für die Messung:


Temperatur/Feuchte


Entscheid:


	Gas
	Messung
	ReferenzWert
	Wert
nach t90
	Ablesung
	Differenz
	Fehler-grenze
	Entscheid

	
	1
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	

	
	6
	
	
	
	
	
	

	
	7
	
	
	
	
	
	

	
	8
	
	
	
	
	
	

	
	9
	
	
	
	
	
	

	
	10
	
	
	
	
	
	

	
	11
	
	
	
	
	
	

	
	12
	
	
	
	
	
	

	
	13
	
	
	
	
	
	

	
	14
	
	
	
	
	
	

	
	15
	
	
	
	
	
	

	
	16
	
	
	
	
	
	

	
	17
	
	
	
	
	
	

	
	18
	
	
	
	
	
	

	
	19
	
	
	
	
	
	

	
	20
	
	
	
	
	
	

	Ablesen nach
	
	Fehlergrenzen

	O2
	60 s
	O2
± 0.4 % Vol

	CO, NO, NO2
	90 s
	CO
± 0.10 x A ppm, mind. ± 12 ppm

	
	
	NO
± 0.10 x A ppm, mind. ± 10 ppm

	90% Zeit
	
	NO2
± 7 ppm

	O2
CO, NO, NO2
	20 s
45 s
	Rückführbarkeit

	
	
	SCS-zertifizierte Referenzgase


Lagertemperatur

Datum:


Prüfgerät:


Softwareversion:


Für die Messung:


Temperatur/Feuchte


Entscheid:


	Gas
	Referenz-Wert
	Wert
nach t90
	Ablesung
	Differenz
	Fehlergrenze
	Entscheid

	Vor der Lagerung

	O2
	
	
	
	
	
	

	CO
	
	
	
	
	
	

	NO
	
	
	
	
	
	

	NO2
	
	
	
	
	
	

	Lagern während ..... Stunden bei –20 °C

	O2
	
	
	
	
	
	

	CO
	
	
	
	
	
	

	NO
	
	
	
	
	
	

	NO2
	
	
	
	
	
	

	Lagern während ..... Stunden bei +50 °C

	O2
	
	
	
	
	
	

	CO
	
	
	
	
	
	

	NO
	
	
	
	
	
	

	NO2
	
	
	
	
	
	

	Ablesen nach
	
	Fehlergrenzen

	O2
	60 s
	O2
± 0.4 % Vol

	CO, NO, NO2
	90 s
	CO
± 0.10 x A ppm, mind. ± 12 ppm

	
	
	NO
± 0.10 x A ppm, mind. ± 10 ppm

	90% Zeit
	
	NO2
± 7 ppm

	O2
CO, NO, NO2
	20 s
45 s
	Rückführbarkeit

	
	
	SCS-zertifizierte Referenzgase


Wiederholbarkeit

Datum:


Prüfgerät:


Softwareversion:


Für die Messung:


Temperatur/Feuchte


Entscheid:


	Gas
	Messung
	ReferenzWert
	Wert
nach t90
	Ablesung
	Differenz
	Fehler-grenze
	Entscheid

	
	1
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	


5 Min Pause + Gerät neu starten

	
	6
	
	
	
	
	
	

	
	7
	
	
	
	
	
	

	
	8
	
	
	
	
	
	

	
	9
	
	
	
	
	
	

	
	10
	
	
	
	
	
	


5 Min Pause + Gerät neu starten

	
	11
	
	
	
	
	
	

	
	12
	
	
	
	
	
	

	
	13
	
	
	
	
	
	

	
	14
	
	
	
	
	
	

	
	15
	
	
	
	
	
	


5 Min Pause + Gerät neu starten

	
	16
	
	
	
	
	
	

	
	17
	
	
	
	
	
	

	
	18
	
	
	
	
	
	

	
	19
	
	
	
	
	
	

	
	20
	
	
	
	
	
	


Standardabweichung: ............................ (1/3 der Fehlergrenze !)

	Ablesen nach
	
	Fehlergrenzen

	O2
	60 s
	O2
± 0.4 % Vol

	CO, NO, NO2
	90 s
	CO
± 0.10 x A ppm, mind. ± 12 ppm

	
	
	NO
± 0.10 x A ppm, mind. ± 10 ppm

	90% Zeit
	
	NO2
± 7 ppm

	O2
CO, NO, NO2
	20 s
45 s
	Rückführbarkeit

	
	
	SCS-zertifizierte Referenzgase


Druckabhängigkeit (800 - 1000 mbar)

Datum:


Prüfgerät:


Softwareversion:


Für die Messung:


Temperatur/Feuchte


Entscheid:


	Gas
	Messung
	ReferenzWert
	Wert
nach t90
	Ablesung
	Differenz
	Fehler-grenze
	Entscheid

	
	1
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	

	
	6
	
	
	
	
	
	

	
	7
	
	
	
	
	
	

	
	8
	
	
	
	
	
	

	
	9
	
	
	
	
	
	

	
	10
	
	
	
	
	
	

	
	11
	
	
	
	
	
	

	
	12
	
	
	
	
	
	

	
	13
	
	
	
	
	
	

	
	14
	
	
	
	
	
	

	
	15
	
	
	
	
	
	

	
	16
	
	
	
	
	
	

	
	17
	
	
	
	
	
	

	
	18
	
	
	
	
	
	

	
	19
	
	
	
	
	
	

	
	20
	
	
	
	
	
	

	Ablesen nach
	
	Fehlergrenzen

	O2
	60 s
	O2
± 0.4 % Vol

	CO, NO, NO2
	90 s
	CO
± 0.10 x A ppm, mind. ± 12 ppm

	
	
	NO
± 0.10 x A ppm, mind. ± 10 ppm

	90% Zeit
	
	NO2
± 7 ppm

	O2
CO, NO, NO2
	20 s
45 s
	Rückführbarkeit

	
	
	SCS-zertifizierte Referenzgase


Vergleichsmessungen

2.2 Vergleichsmessung am Gasbrenner

Datum:


Prüfgerät:


Softwareversion:


Für die Messung:


Temperatur/Feuchte


Entscheid:


	Gas
	Gerät 1
	Gerät 2
	Differenz

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


Folgende Punkte müssen erfüllt sein: 

e) Genügende Kondenswasserabscheidung


f) Werte innerhalb der Fehlergrenzen von Gerät zu Gerät vergleichbar


g) Keine Beeinträchtigung der Abgastemperatur durch Kondensatbildung

Praxismessungen

2.3 Labormessungen vor Praxistest
Datum:


Prüfgerät:


Softwareversion:


Für die Messung:


Temperatur/Feuchte


Entscheid:



	Gas
	Messung
	Referenz Wert
	Wert
nach t90
	Ablesung
	Differenz
	Fehler-grenze
	Entscheid

	O2
	1
	
	
	
	
	+/-0.4%
	

	O2
	2
	
	
	
	
	+/-0.4%
	

	O2
	3
	
	
	
	
	+/-0.4%
	

	O2
	4
	
	
	
	
	+/-0.4%
	

	CO
	5
	
	
	
	
	
	

	CO
	6
	
	
	
	
	
	

	CO
	7
	
	
	
	
	
	

	CO
	8
	
	
	
	
	
	

	CO/H2
	9
	
	
	
	
	
	

	CO/H2
	10
	
	
	
	
	
	

	NO
	11
	
	
	
	
	
	

	NO
	12
	
	
	
	
	
	

	NO
	13
	
	
	
	
	
	

	NO
	14
	
	
	
	
	
	

	NO2
	15
	
	
	
	
	+/-7ppm
	

	NO2
	16
	
	
	
	
	+/-7ppm
	

	Pumpenvolumen
	.................
	L/min
	TAbgas nach 5 Minuten Referenz
	……°C

	bei ………°C
	
	
	
	Prüfling
	……°C

	
	
	……°C

	Ablesen nach
	
	Fehlergrenzen

	O2
	60 s
	O2
± 0.4 % Vol

	CO, NO, NO2
	90 s
	CO
± 0.10 x A ppm, mind. ± 12 ppm

	
	
	NO
± 0.10 x A ppm, mind. ± 10 ppm

	90% Zeit
	
	NO2
± 7 ppm

	O2
CO, NO, NO2
	20 s
45 s
	Rückführbarkeit

	
	
	SCS-zertifizierte Referenzgase


2.4 Labormessungen nach Praxistest

Datum:


Prüfgerät:


Softwareversion:


Für die Messung:


Temperatur/Feuchte


Entscheid:


	Gas
	Messung
	Referenz Wert
	Wert
nach t90
	Ablesung
	Differenz
	Fehler-grenze
	 zu Ausgangswert

	O2
	1
	
	
	
	
	+/-0.4%
	

	O2
	2
	
	
	
	
	+/-0.4%
	

	O2
	3
	
	
	
	
	+/-0.4%
	

	O2
	4
	
	
	
	
	+/-0.4%
	

	CO
	5
	
	
	
	
	
	

	CO
	6
	
	
	
	
	
	

	CO
	7
	
	
	
	
	
	

	CO
	8
	
	
	
	
	
	

	CO/H2
	9
	
	
	
	
	
	

	CO/H2
	10
	
	
	
	
	
	

	NO
	11
	
	
	
	
	
	

	NO
	12
	
	
	
	
	
	

	NO
	13
	
	
	
	
	
	

	NO
	14
	
	
	
	
	
	

	NO2
	15
	
	
	
	
	+/-7ppm
	

	NO2
	16
	
	
	
	
	+/-7ppm
	

	Pumpenvolumen
	…………
	L/min
	TAbgas nach 5 Minuten Referenz
	………°C

	bei ………°C
	
	
	
	Prüfling
	………°C

	V zu Ausgangswert: …………L/min
	
	………°C

	T zu Ausgangswert: …………°C

	Ablesen nach
	
	Fehlergrenzen

	O2
	60 s
	O2
± 0.4 % Vol

	CO, NO, NO2
	90 s
	CO
± 0.10 x A ppm, mind. ± 12 ppm

	
	
	NO
± 0.10 x A ppm, mind. ± 10 ppm

	90% Zeit
	
	NO2
± 7 ppm

	O2
CO, NO, NO2
	20 s
45 s
	Rückführbarkei:t SCS-zertifizierte Referenzgase


Praxistest

Datum:


Prüfgerät:


Softwareversion:


Für die Messung:


Temperatur/Feuchte


Entscheid:


Pfad : S:\Heizung\Praxistest\


	Gelbbrenner
	Daten in File
	Erfüllt

	Stufe 1

	< 50 ppm CO
	
	

	50 - 150 ppm CO
	
	

	> 150 ppm CO
	
	

	Stufe 2

	< 50 ppm CO
	
	

	50 - 150 ppm CO
	
	

	> 150 ppm CO
	
	

	Blaubrenner
	Daten in File
	Erfüllt

	Stufe 1

	< 50 ppm CO
	
	

	50 - 150 ppm CO
	
	

	> 150 ppm CO
	
	

	Stufe 2

	< 50 ppm CO
	
	

	50 - 150 ppm CO
	
	

	> 150 ppm CO
	
	


2.4.1 Einspritzung NO2
nur bei Geräten mit NO2-Zellen
	Brenner und Brennerparameter:
	
	Differenz

	NO CLD 
	
	
	
	
	

	NO Prüfling
	
	
	
	
	

	NO2 CLD
	
	
	
	
	

	NO2 Prüfling
	
	
	
	
	


Querempfindlichkeit CO auf NO nach dem Praxistest

Datum:


Prüfgerät:


Softwareversion:


Für die Messung:


Temperatur/Feuchte


Entscheid:


	Gerät
	Gaskonzentration

ppm NO
	Anzeige CO nach 90 s

ppm CO
	Erfüllt

	1
	
	
	

	2
	
	
	


Toleranz:

CO
< 12 ppm

Rückführbarkeit: SCS-zertifizierte Referenzgase

Zusätzliche NO2-Prüfungen
2.5 Innentemperatur des Sondenschlauches

Diese Prüfung wird nur bei Geräten mit beheiztem Sondenschlauch durchgeführt

Datum:


Prüfgerät:


Softwareversion:


Für die Messung:


Temperatur/Feuchte:


Entscheid:


	Gerät
	Innentemperatur Sondenschlauch vor Abgleichphase (<25°C)
	Innentemperatur Sondenschlauch nach Abgleichphase (°C)

	
	
	

	
	
	


Toleranz :

Innentemperatur nach Abgleichphase > 60°C

Benetzbarkeit – Gasgeschwindigkeit
Diese Prüfung wird nur bei Geräten mit unbeheiztem Sondenschlauch durchgeführt

Datum:


Prüfgerät:


Softwareversion:


Für die Messung:


Temperatur/Feuchte:


Entscheid:


Ausgangswerte mit trockenem Sondenschlauch:

	
	NO2 (ppm)

	Messung
	1
	2
	Ausgangswert

	Vor Zugabe von Kondensat
	
	
	

	Referenzwert auf Flasche
	
	
	


Messwerte mit 2mL frischem Kondensat:
	
	NO2 (ppm)

	Messung
	1
	2

	Messwert
	
	

	Differenz zu Ausgangswert
	
	


Messwerte mit 5mL frischem Kondensat:
	
	NO2 (ppm)

	Messung
	1
	2

	Messwert
	
	

	Differenz zu Ausgangswert
	
	


Toleranz:

NO2
+/- 7ppm

Einfluss Kondensatfalle
Diese Prüfung wird während des Praxistests durchgeführt
Datum:


Prüfgerät:


Softwareversion:


Für die Messung:


Temperatur/Feuchte:


Entscheid:


Augangswert im Standardmessaufbau:

	
	NO2 (ppm)

	Messung
	1
	2
	Ausgangswert

	Wert CLD (CO2 und H2O kompensiert)
	
	
	


Kondensatfalle zwischen Heizschlauch und CLD:

	
	NO2 (ppm)

	Messung
	1
	2
	Mittelwert

	Wert CLD (CO2 und H2O kompensiert)
	
	
	


Toleranz:

NO2
+/- 7ppm

2.1.1 + 2.1.2





2.2





2.3





2.4








2.5





2.6





2.7





2.8





2.9








2.10





2.11





3.1





4.1





4.2





4.3








4.4





5.1 & 5.2





5.3





5.2
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